MILLING DESCRIPTION / DESCRIZIONE DELLE LAVORAZIONI
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PROFILES CUTTING MEASUREMENTS / MISURE DI TAGLIO DEI PROFILI
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HS 4] MOD. SYSTEM EQUAL 7002.06987 REV. 00

Thanks to Equal system, all additional milling processing on the door
have been totally eliminated. The tracks, indeed, are directly screwed on
the top and on the bottom edge of the door.

ART. 2669 Grazie al sistema Equal, vengono completamente eliminate le lavorazioni
di fresatura sulla porta: i binari, infatti, sono avvitati direttamente sia nella
parte superiore che nella parte inferiore della porta.

ART. 2858 ART. 121
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Growth is based on respect, protection is a duty. / La crescita si basa sul rispetto, proteggere € un dovere. 2a




Posizionamento scorretto Wrong positioning‘
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Posizionamento corretto Right positioning

|Rompere o sfilare To break or remove |—\

L1 |

CLOSE THE DOOR SLOWLY AT
FIRST AUTOMATIC LOAD AFTER
INSTALLATION

CHIUDERE LA PORTA LENTAMENTE AL
PRIMO CARICAMENTO AUTOMATICO
DOPO L'INSTALLAZIONE

MEASUREMENTS DESCRIPTION / DESCRIZIONE MISURE
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LEFT OPENING /APERTURA VERSO SINISTRA

RIGHT OPENING /APERTURA VERSO DESTRA
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ALUMINIUM TRACK FOR IRREGULAR FLOOR

PROFILO IN ALLUMINIO PER PAVIMENTAZIONE
IRREGOLARE

=

ART. 341 (8010.00341)
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IN ORDER TO ADJUST DOOR
POSITIONING IT IS POSSIBLE TO
MOVE THE DAMPER

PER REGOLARE LA POSIZIONE
DELLA PORTA E’ POSSIBILE
SPOSTARE LAMMORTIZZATORE

a

RECOMMENDED FOR APPLICATIONS
IN PUBLIC SPACES, HOTELS AND

RESIDENCES.

RACCOMANDATO L'UTILIZZO PER
APPLICAZIONI IN SPAZI PUBBLICI ,

HOTEL E RESIDENCE

ACCESSORIES PLACEMENT (STANDARD POSITION) / POSIZIONAMENTO DEGLI ACCESSORI (POSIZIONE STANDARD)

B = 0 mn(Min)
B = 50 mfSuggested/Suggerito)
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ACCESSORIES PLACEMENT (INTERMEDIATE POSITION) / POSIZIONAMENTO DEGLI ACCESSORI (POSIZIONE INTERMEDIA)

K.0451.1... - K.0452.1... - K.0453.1... - K.0454.1...

B=0
X= MIN. 800 ( L=850)
X= MAX. 1050 (L=1100)

B=50
X= MIN. 800 ( L=900

)

X= MAX. 1000 (L=1100)

K.0451.2... - K.0452.2... - K.0453.2... - K.0454.2...

B=0

X= MIN. 800 ( L=850)
X= MAX. 1750 ( L=1800)

B=50
X= MIN. 800 ( L=900)

X=MAX. 1700 (L=1800)

B = 0 mm(Min,)
B = 50 mfSuggested/Suggerito)

ACCESSORIES PLACEMENT (TOTAL OPENING POSITION) / POSIZIONAMENTO DEGLI ACCESSORI (POSIZIONE APERTURA TOTALE)
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L=B+X+170

K.0451.1... - K.0452.1... - K.0453.1... - K.0454.1...

B=0
X= MIN. 740 ( L=850)
X= MAX. 990 ( L=1100)

B=50
X= MIN. 740 ( L=900)
X= MAX. 940 (L=1100)

K.0451.2... - K.0452.2... - K.0453.2... - K.0454.2...

B=0
X= MIN. 740 ( L=850)
X= MAX. 1690 ( L=1800)

B=50

X= MIN. 740 ( L=900)
X= MAX. 1640 (L=1800)

K.0451.1... - K.0452.1... - K.0453.1... - K.0454.1...

B=0
X= MIN. 680 ( L=850)
X= MAX. 930 ( L=1100)

B=50
X= MIN. 680 ( L=900 )
X= MAX. 880 (L=1100)

K.0451.2... - K.0452.2... - K.0453.2... - K.0454.2...

B=0
X= MIN. 680 ( L=850)
X= MAX. 1630 ( L=1800)

B=50
X= MIN. 680 ( L=900)
X= MAX. 1580 ( L=1800)



